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VIAC NEZ FARBY

Soldecol PUR SG

rozpust'adlové farby
pololeskla samozakladujuca polyuretanova vysoko

nanasava dvojzlozkova (2K) antikorézna farba na kov

Pouzitie: dvojzlozkova polyuretanova farba na vonkajsie
i vnatorné natery Zeleznych a nezeleznych kovov (pozink,
med, hlinik a pod.). Je ur€ena hlavne na natery ocelovych
konstrukcii, polnohospodarskej, manipula¢nej, dopravnej a
skladovej techniky, klampiarskych prvkov, stoziarov,
streSnych plechov, prepravnych a skladovych kontajnerov
a pod. Nater je urCeny do prostredia s charakterom
chemického (Cistiace a chem. prostriedky) a mechanického
namahania a na aplikacie s poziadavkou na velmi rychle
zasychanie a vytvrdzovanie. Prednostou je takisto moznost
aplikacie vo velkych hribkach jednym nastrekom (cca 100
pum suchého filmu airless zariadenim). Farba sa pouziva na
priame natery kovov (tzv. 3v1 - zaklad, medzivrstva,
vrchny email) pripadne je po odsku$ani mozna kombinacia
s polyuretanovym ¢i epoxidovym zakladnym naterom.

Odtien: biely (1000) a baza B a C toénovatelné na
tédnovacich strojoch v ténovacom systéme HET MULTIMIX.

Riedidlo: U 6002 (pripadne po odskuSani iné riedidla
ur¢ené do 2K PUR farieb napr. U6051, U 6003).

Tuzidlo: SOLDECOL PUR HARDENER (1:8,5 obj.)

0,75 | SOLDECOL PUR + 0,09 SOLDECOL PUR
HARDENER

25 | SOLDECOL PUR + 0,31 SOLDECOL PUR
HARDENER

Nanasanie: striekanie vratane AIRLESS (160 - 200 bar,
tryska s minimalnym uhlom 30°) a AIRMIX (100 - 120 bar,
pridavny vzduch 1 bar, tryska s minimalnym uhlom 30°). Je
vhodné najprv urobit skuSky na konkrétnom zariadeni.
V pripade naterov menSich pléch, pasovych naterov,
rohov, hran a pod. alebo na opravné natery je mozné
pouzit Stetec. Pri natere vacéSich ploch Stetcom nie je
mozné zarugit' vysledny vzhlad filmu ako pri striekani.

Odporuc¢ané hmotnostné riedenie:

0az 8% hm. natieranie Stetcom

0az5% hm. striekanie AIRLESS, AIRMIX
5az 15 % hm. vzduchové striekanie

Odporucané objemové riedenie:

0 az 13 % obj. natieranie Stetcom

0 az 8 % obj. striekanie AIRLESS, AIRMIX
8 az 24 % ob;j. vzduchové striekanie

Vydatnost: 10,5 m’ z 1 litra zmesi v jednej vrstve (50 ym
DFT, bez strat)

Spotreba: 0,095 litra zmesi na 1 m? v jednej vrstve (50 ym
DFT, bez strat)

Podklad: sudrzny, suchy, bez mechanickych necistét, okuji
a kordzie, odmasteny. Zelezné kovy obrusit drétenou kefou
alebo brusnym papierom, pripadne otryskat (min. na st. 2,
lepSie na 2,5). U nezeleznych kovov (pozink, med, hlinik a
pod.) odstranit korézne produkty (biela hrdza, medenka
atd.) brusnym papierom alebo [fahkym otryskanim
nezeleznym abrazivom. U zinkovaného povrchu nesmie
dojst k poruseniu vrstvy zinku.

Aplikacna teplota: teplota hmoty, prostredia a podkladu
sa musi pri aplikacii a do 24 hodin po nej pohybovat
vrozmedzi +5 az +25°C (najlepSie 18 — 22 °C; vzdy
minimalne +3 °C nad teplotou rosného bodu), do 75%
relativnej vihkosti vzduchu.

Priprava farby pred pouzitim: bielu alebo naténovanu
farbu poriadne premieSat. Nasledne do nej pomaly vmieSat
tuzidlo SOLDECOL PUR HARDENER v objemovom
pomere 1 diel tuzidla na 8,5 dielov farby. Objemy obalov

oboch vyrobkov su uz na tento tento pomer tuzenia
pripravené. Pozor! balenia tuzidla otvarajte opatrne,
nadoba méze byt pod miernym tlakom. V pripade nutnosti
natuzend zmes doriedit riedidlom. (Riedi sa natuzena
poriadne premieSana farba nie naopak!) Dokladne
premieSat’ - bez zbytoéného napenenia. Po otvoreni obalu
jednotlivé komponenty ¢o najskor spracovat.
Upozornenie: natuzend zmes v priebehu spracovania a po
ukonCeni prace hermeticky neuzavierat z dévodu moznej
tvorby plynu spdsobenej chemickou reakciou jednotlivych
komponentov farby. Spracovatelnost’ zmesi je 3 hodiny
(pri teplote 23 °C). Pozor, pri vysSich teplotach sa
spracovatelnost’ skracuje. Pri ponechani natuzenej zmesi
na priamom sinku méze dojst k skrateniu i pod 1 hod a
hrozi okrem znehodnotenia farby aj k znehodnoteniu
aplikaéného zariadenia.

Je nutné vzdy dodrzat pomer tuzenia 1:8,5o0bj.
Prejavom  podtuzenia je predovSetkym zhorSenie
mechanickej a chemickej odolnosti (tzn. znizena odolnost
voéi Cisticom a rozpustadlam, plasticita filmu, makkost).
Prejavom pretuzenia je zvySena krehkost az praskanie
naterového filmu, zvySeny lesk, dlha doba dolepovania
filmu.

Priklady aplikaénych postupov:

Natery Zeleznych kovov

Podklad sa odmasti a obrusi drétenou kefou alebo
brisnym papierom, nasledne sa zbavi prachu. V pripade
potreby sa urobi tmelenie a nasledné prebrisenie a
ocistenie.

Nater sa urobi natuzenou farbou SOLDECOL PUR SG v
3a viac vrstvach (celkom min. 100 - 120 pm DFT)
v zavislosti od konkrétneho korézneho prostredia, bud
technikou ,mokry do mokrého“, po &iasto€nom vyprchani
vacsiny rozpustadiel z predchadzajlcej vrstvy, t.j. za cca
10 minat, alebo po zaschnuti, t.j. za cca 10 a viac hod. po
aplikacii (Plati pri 23 °C a maximalnej rovhomernej hribke
zaschnutého filmu do 50 ym. Vys$Sia hrubka filmu alebo
nizSia teplota pri aplikacii a v priebehu schnutia tento
interval predizuju.)

Natery nezeleznych kovov

Pri nateroch pozinkovanej, metalizovanej ocele, medenych
a hlinikovych prvkov, povrch vopred doékladne odmastit
odmastovacov. V pripade pouzitia vodourieditelnych
odmastovacov doékladne oplachnut cgistou vodou. Po
dokladnom zaschnuti odstranit pripadnych koréznych
produktov (biela hrdza, medenka atd.) brasnym papierom
alebo otryskanim nezeleznym abrazivom. V pripade
aplikacie na nové neskorodované pozinkované povrchy po
odmasteni zlahka prebrusit alebo otryskat nezeleznym
abrazivom bez poruSenia Zn-vrstvy. Podla potreby
pretmelit a prebrusit. Z dévodu velkého mnozstva typov
zinkovanych materialov a typov zliatin hlinika dodavanych
na trh je nutné urobit’ skiSobny nater na konkrétny povrch.
Dal$i postup je podobny ako pri natere na Zelezné kovy.

Pretieranie starych naterov

Aplikacia na neidentifikovatelné natery sa neodporuca, a je
vhodnejSie ich odstranit. Pri  aplikacii na staré
neidentifikovatelné natery, hlavne c¢iasto¢ne poskodené
alebo na nevyzreté alkydové typy prip. na olejové tmely,
kde méze dojst k zvrasneniu podkladovej vrstvy, je nutné
skusobnym naterom overit kompatibilitu. Pokial neddjde
k poSkodeniu podkladovej vrstvy do cca 15 min., chyba sa
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vacsinou uz neprejavi. Mieru prejavu tejto chyby Zivotnost’ zaschnutého nateru (podla
,zdvihnutie podkladu“ takisto ovplyviiuje miera nariedenia STN EN ISO 12944-5):
ahribka novej vrstvy. Na nekriedujice neporusené Hribka nater. C2 cs c4
fyzikalne zasychajuce typy, polyuretanové a epoxidové g'(;“:”(]DFT) prry Y -
typy naterovych hmqt je zvy€ajne mozné aplikovat' vrchnu 120 pm stredna 25 Thizka a5 | -
farbu bez obmedzenia. vysoka stredna
Vlastny aplikacni postup pri pretierani starych naterov je 160 pm vysoka stredna nizka
podobny ako v pripade naterov Zeleznych kovov. 240 pm vysoka vysoka stredna

VSeobecne - problematické miesta (hrany, rohy, zvary,
spoje) sa natrd najprv pasovym naterom Stetcom. Po
zavadnuti tohto nateru sa aplikuje nastrek celej plochy
vratane uz natretych problematickych miest. Naterova
hmota sa nandSa  krizovym  nastrekom  alebo
v rovhomernych pasoch, aby bolo dosiahnutd rovnomerna
vrstva. VSetky pomdcky je nutné pri pracovnych
prestavkach chranit proti zaschnutiu a po praci umyt
prislusnym riedidlom.

Skladovatelnost’: 24 mesiacov od datumu vyroby
v pévodnom neotvorenom obale, pri +5 az +25 °C, chranit
pred priamym slneénym Ziarenim a vihkostou.

Balenie: podla aktualnej ponuky — pozri cennik
Vlastnosti naterovej hmoty:

Teplotna odolnost’ zaschnutého nateru:

do 120°C bez obmedzenia, pri dihSej dobe zatazenia sa
zvySuje postupne tvrdost filmu a klesa pruznost. Pri 120°C
az 150°C moze dochadzat k vizualnym zmenam,
postupnému zvySovaniu tvrdosti a poklesu pruznosti,
ostatné mechanické parametre zostavaju prijatelné.
Teploty od 150°C do 180°C nater vydrzi iba kratkodobo,
krehne a straca svoje mechanické parametre.
Zivotnost podla STN EN ISO 12944-5:

L — nizka (2-5 rokov)

M — stredna (5-15 rokov)

H — vysoka (nad 15 rokov)

Stupne koroéznej agresivity atmosféry podla
STN EN ISO 12944-2 (iba informativne udaje):

Lesk (geometrie 60°, po 24 h,
podfa STN EN ISO 2813)

40 - 65 jednotiek

Stuperi lesku (klasifikacia podla
STN EN 927-1)

pololesk
(Semi gloss, SG)

Kone€né mechanické parametre, vratane prifnavosti,
dosahuje naterovy film pri spravnom natuzeni a teplote
23°C priblizne po 7 az 10 dnoch. Do tejto doby je takisto
znizend chemickd odolnost a tvrdost nateru. Vacsina
mechanickych parametrov v8ak naterovy film ziska
v priebehu prvych 3 dni od aplikacie.

vo farbe C1 — velmi nizka
. . min. 65 % hm. C2 — nizka
8gz.iz-1nha;1eprchavych latok min.tE% % objemovych C3 _ strednd
V natuzenej zmesi .
ccaa5: Qe "A?Jobjeasovych c4 B vysol_<a . . .
. C5-1 - velmi vysoka (priemyslova)
Vytokové doba poharikom (FC 4;20°C) | 150 —300's C5-M - velmi vysoka (primorska)
VOC Kategorizacia (podia Vyhl. Kategoria:A R P|"ikllady' typick)'lch, pro’strgdi miernych klimatickych
1272011 Z.2.) Subkategoria: j pasiem (iba informativne Gidaje):
- Druh: OR Stupne
Maximalna prahova hodnota VOC koréznej Vonkajsie Vnatorné
500 g/ agres.
- Vykurované budovy s Cistou
Obsah VOC vo vyrobku pripravenom <4909/l C1 atmosférou, napr. Skoly,
na pouzitie (0,360 kg/kg) hotely, obchody, kancelarie
Atmosféry s nizkou Nevykurované budovy, kde
TOC (= obsah prchaveho organického | < 340 g/I c Groviiou znegistenia, méze dochadzat ku
uhlika) (0,240 kg/kg) 2 prevazne vidiecke kondenzécii, napr. sklady,
. - - - . prostredie Sportové haly
Horfava kvapalina II. triedy nebezpecnosti Mestské a priemyslové Vyrobné priestory s vysokou
Teplotna trieda T2 atmosféry s miernym vlhkostou a malym
cca 1,4 g/cm’ biely, baza B c3 znedistenim oxidom znecdistenim ovzdusia, napr.
Hustota cca 1,35 glcm®baza C siri¢itym; primorské vyrobne potravin, pracovne,
cca 1,07 g/cm3tu2idlo prostredie s nizkou pivovary, mliekarne
. ) salinitou
. o proti prachu 20 min. Priemyslové prostredie Chemické zavody, plavecké
Zasychanie (23 °C, rel. hnuté 6— 8 hod. c4 a primorské prostredie | bazény, lo-denice a doky na
V|h§°5f vzduchu zaschnute (max. 10 hod.) s miernou salinitou morskom pobreZi
60 % obj., 40 um DFT) prelako- 2 hod Priemyslové prostredie Budovy alebo prostredie
vatelné 0. C5-1 s vysokou vlhkostou a s prevazne trvalou
; . ) agresivnou atmosférou kondenzaciou a s vysokym
Parametre zaschnutého nateru: Znedistenim ovzdudia
Prifnavost (ocel) Stupefi 0 Primorské prcl)s?redie Budovy alebo prostredie
C5-M s vysokou salinitou s prevazne trvalou
, . za24h 225 kondenzéaciou a s vysokym
Tvrdost celkova znegistenim ovzdusia
[%] za5b > 40
tyZdriov

Bezpec€nost a ochrana zdravia pri praci, pokyny na prvu
pomoc, likvidacia odpadov je uvedena v karte
bezpecnostnych udajov tohto vyrobku. Uvedené udaje
v tomto technickom liste su orientacné.

Uzivatel — aplikator nesie zodpovednost za spravne
pouzitie vyrobku podlfa navodu na pouzitie a za spravnu
aplikaciu. Odporu¢ame vzdy zhodnotit vSetky podmienky
spracovania, ktoré by mohli ovplyvnit kone€nu kvalitu
povrchovej Upravy. Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmenu
udajov v technickych a propaga¢nych materidloch bez
predchadzajuceho upozornenia.
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